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OdovTiarpikd Kpdpa CoCr
CoCr aliaj dentar

Xpnon:

KpAapa XUTEUONG XWPIG VIKENIO Y1 TNV TEXVIK XUTEUONG HOVTEAWV.

Domeniul de folosinta:
Aliaj dentar tip V, Co-Cr, fara Ni pentru proteze scheletate.

1816TNTEG / Caracteristici:
Mukvétnta / Densitate: 8,2 g/cm?®
Eupog ™¢ng / Interval topire: 1260 °C - 1320 °C
Oeppokpaaia xuteuong /
Temperatura de turnare: 1450 °C
Oepuokpaacia TTPoBEpPaveng Tou pougAou /
Temperatura de preincalzire: 950 °C - 1050 °C
ZxAnpotnta Vickers / Duritate Vickers: 370 HV10
Emiunkuvon 8padong / Alungire la rupere: 4,5 %
AvToxr oTov eQeAKUCTHO /
Rezistenta la rupere: 920 N/mm?
‘Opio diaoToAG / Limita de intindere: 620 N/mm?
ZuvTeAeaTAG EAAOTIKOTNTOG /
Modul elasticitate:: 220.000 N/mm?

MepiekTIOTNTA ETTI TOIG EKATO % /
Compozitie (Compozitia chimica):

Co 62,50 %
Cr 30,00 %
Mo 5,00 %
Si 1,00 %
Mn 1,00 %
C 0,50 %

‘Ixvn / Urme de:

YAik6 ouyk6AAnong / Sudarea:
PaRdo1 ouykdAAnong Soldur C / Soldur C lipitura sub forma de tije

DIADUR este un aliaj cobalt-crom de calitate superioara pentru prote-
ze scheletate.
DIADUR nu contine nichel.

1. Tije

Fiecare tipar — in functie de dimensiunea lucrarii — trebuie prevazut cu
2 sau 3 tije: atasati tije de ceara cu diametrul de 3-4 mm in punctele

cele mai groase fara ca legatura sa fie conica, pentru a facilita afluxul
si solidlficarea controlata. Lungimea tijelor trebuie determinata indivi-
dual in functie de pozitia conului de turnare.

2. Ambalarea

Detensionati suprafata cu “Silicone and wax wetting agent” (cod
#25030). Utilizarea masei de ambalat “Diavest” (cod # 28064-3) asi-
gura obtinerea unor rezultate deosebite, suprafete netede si tipare
care se potrivesc perfect.

3.Preincalzirea (rapida)
Urmati instructiunile producatorului masei de ambalat.

4. Turnarea

Nu adaugati mai mult de 20% de metal folosit la aliajul ce
urmeaza a fi topit. Turnati cu orice aparat de turnat adecvat. Folositi
creuzete de ceramica. Incepeti turnarea inainte ca pelicula de pe
suprafata metalica sa se crape. Nu folositi solutie decapanta.

5. Ajustare si lustruire

Se recomanda instrumente rotative din carbid, sinter-diamantate, poli-
panti de silicon si perii de lustruit cu fire scurte, pasta de lustruit.
Evitati inhalarea reziduurilor de metal!

To DIADUR c¢ival éva upnAig moidtnTa kpdpa koBaATtiou-xpwpiou
Y10 TNV TEXVIKA XUTEUONG HOVTEAWV.
To DIADUR 0¢ev Trepiéxel VIKEAIO

1. KavdAia xuteuong

E@appddete wg ouvibwg, avaloya pe TIG SIOOTATEIG TOU PHOVTEAAPI-
opaTtog, 2-3 kKavaAia xUteuong diapétpou 3-4 mm. Agv TTPETTEl VO
oaTevelouv 0To anpeio emagig. To PAKOG Twv KavaAilv XUTeuong
TIPOKUTITEl ATTG TO PAKOG TOU KWVou XUTEUONG.

2. Emévduon

Meplopiopdg TNG empavelaknig Tédong Tou kepioU pe ,Silikon- und
Wachsentspanner” (UNiké peiwong TnG €TTIQAVEIOKAG TAONG CIAIKO-
VNG Kal Kepiou) (apiB. TrapayyeAiag #25030). Me T xprion Tou
TupoxwpaTog ,Diavest” (apiB. TmapayyeAiag #28064-3) eCacpalifeTe
€CQIPETIKA Agieg ETTIQPAVEIEG XUTEUPATOG PE Ayoyn akpiBela epapuo-
yne.

3. MpoBépuavon
ZUPQWVa JE Ta OTOIXEIC TOU TTPOUNBEUTH TOU TTUPOXWHATOG!

4. X0teuon

Mnv xpnoipotrolgite ToTé TTaAI6 UAIKO O€ TTOGOOTO Avw Tou
20%! MTopeiTe va XpnoIhoTroINoeTe KABE KATAAANAN TEXVIKI) XUTEU-
ong. XpnoIdoTIoIEiTE ATTOKAEIOTIKA Kepapikd xwveuTrpial XdTteuon
Aiyo mpiv atré Tn prign Tou gAoiol Tou xuTou!

Mnv xpnaoipotroleite kaBOGAou cuAAiTTaopA.

5. Emegepyacia Tou okeAETOU

ZUVIOTWVTAI T OUVABN Yia KPEUATA XUTEUTNG HOVTEAWY XPNOIUO-
TroIOUPEVA TTEPIOTPEPOHEVA EPYaAEia (PpEédeg OkANPOU PETAAAOU,
SiapdvTia oUCOWHPATWONG, OTIABWTIKA epyaAgia olAIkovNng kail Boup-
TOEG KOVTAG TPIXAG yia OTIABWON PE TTAOTA KATT.).

ATroQeUYETE TNV €10TTVON TNG METAAAIKNAG OKOVNG!



