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Lipitura pentru metale nenobile pe baza de CoCr

e Caracteristici de curgere excelente

« Indeplineste toate cerintele unui aliaj de lipit dentar

Proprietati:
Interval de topire: 1071 °C - 1260 °C Temperatura de lucru
cca. 1500 °C

Compozitie chimica (cca.):

Co 62,00 %
cr o 29,00%

Mo 4,00 %
Si 3,00 %
Urme: C, Mn, Fe

Prelucrare

Pregétiti suprafetele de lipit prin sablare si slefuire pentru a indepdrta toate
reziduurile si oxizii. Incorporati piesele fixate intr-un mic bloc de lipit. O fantd de
lipit ideald nu este mai mare de 0,2 mm. Aplicati flux, de ex. Fluxur de la DFS-
Diamon (nr. articol 15085), si incalziti uniform blocul de lipit. La nevoie aplicati din
nou flux si incalziti locul de lipit rapid pana la incandescenta la rosu. Alimentati aliaj
de lipit umectat cu flux si incdlziti mai departe, pana ce aliajul de lipit este absorbit
n fanta de lipit prin efectul capilar. Asigurati-va, cd procesul de lipire este executat
rapid, pentru a evita formarea oxizilor. Evitati racirea bruscd a obiectului lipit.
Recomandam sa |asati ca obiectul lipit sa se raceascd lent la temperatura camerei,
pentru a evita deformarea acestuia. Pentru curatarea si prelucrarea locului de lipit
recomandam sablare cu nisip cu oxid de aluminiu si folosirea unei perii de sarma
din otel (nr. comanda DFS-Diamon 60014)..
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